SERIES 400

«/ Disefio wet back de tres pasos elimina los bafles refractarios entre los pasos de el humo.

¢/ Mantenimiento minimo con construccion rugosa para vida extra larga.

«/ Paquetes de hornilla/caldera listados por UL para consumir gas, aceite y combinacion de gas/aceite.
¢/ Probadas y examinadas de fébrica para éptimo rendimiento en su funcionamiento.

CARACTERISTICAS ESTANDAR

Durabilidad - Construida de acuerdo con el Cédigo de ASME, el disefio wet back ha demostrado dar ciclos de
vida utiles y mucho mas largos que calderas dry back.

Calidad - Cada unidad se prueba y se examina y se registra con la Junta Nacional de Inspectores de Calderay
Recipientes de Presion.

Disefo - La caldera Hurst utiliza técnicas de disefio avanzadas computarizadas en cada caldera. Esto significa
calculos exactos de los materiales de construccion y la utilizacion 6ptima de los criterios de funcionamiento de
la caldera.

Eficacia - Las series 400 se disefia para la eficacia 6ptima de combustible y ha demostrado en pruebas certifi-
cadas satisfacer, y excederse a menudo, las eficacias de calderas de cuatro-pasos.

Bajo Mantenimiento - No hay que substituir o mantener bafles de material refractario. La eliminacion de éstos
da lugar a miles de délares en ahorros.

Laminas de EI Tubo - La caldera wet back tiene laminas del tubo independientes con temperaturas uniformes.
Calderas dry back de tres y cuatro pasos tienen hojas del tubo con variaciones grandes de temperatura y éstas
dan lugar a fallas prematuras y a grietas en las laminas del tubo.

Acceso Fi&cil - Puesto que no hay puerta posterior refractaria grande, un hombre puede quitar facilmente las
tapaderas posteriores para el acceso a los tubos. Las puertas delanteras pueden ser abiertas sin quitar compo-
nentes o controles de la hornilla.

Compacta - Con disefio automatizado, Hurst ha hecho la wet back una herramienta excelente que ahorra espa-
cio sin sacrificar el principio de 5 pies cuadrados de superficie de calefacciéon por cada BHP.

Combustion - Hurst utiliza los componentes de la hornilla de marcas conocidas y confiabilidad probada. Cada
unidad de caldera/hornilla es compatible y probado en la fabrica antes de su envio.

Ajuste Estandar Del Vapor Ajuste Estandar Del Agua

¢ Control de funcionamiento y limite de presion ¢ Control de funcionamiento y limite de temperatura

¢ Control de modulacion de presién (si aplica) ¢ Control de modulacion de temperatura (si aplica)

¢ Columna de agua con Indicador de cristal tipo sonda, * Control de cierre de agua baja con reajuste manual
combinacion de cierre de agua baja y control de bomba ¢ Indicador combinado para presion y temperatura
(no ilustrado) ¢ Deflector de la vuelta de agua caliente para resistencia de

* Cierre de agua baja auxiliar tipo sonda con reajuste manual choque termal

¢ Valvula de desague de la columna del agua e Valvula(s) de escape segun el Cédigo ASME

» Valvula(s) de escape segun el Cédigo ASME e Termoémetro del apilado

¢ Indicador de vapor

Termoémetro del apilado
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WET-BACK DE TRES PASOS
CALDERAS SCOTCH EMPACADAS

B CALDERAS DE ALTO “RENDIMIENTO” DE HURST W

SERIES 400

Disponibles con...BAJO Nox

Este Producto esta Listado por UNDER-
WRITERS LABORATORIES, INC. y Lleva
la Marca:

Disponibles en Version para Vapor o Agua Caliente
30 - 1800 HP - Presion asta de 300 psig.

Inspeccionadas y registradas con la
Junta Nacional de Inspectores de
Calderas y Recipientes de Presion.

Disefada, construida y estampadas de Q?
acuerdo a los requerimientos de el %ﬁ

Cddigo de Calderas de ASME.




WET-BACK DE TRES PASOS
CALDERAS SCOTCH EMPACADAS

WET-BACK DESIGN
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ESPECIFICACIONES DE LA CALDERA

(TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN PULGADAS)

BOILER HORSEPOWER
HEATING SURFACE

FIRESIDE

STEAM OUTPUT

FROM & @212° F

GROSS OUTPUT

FIRING RATE, GAS

1,000 BTU/CF

FIRING RATE, LP GAS

91,500 BTU

FIRING RATE, #2 OIL

140,000 BTU

FIRING RATE, #5 & #6 OIL

150,000 BTU

“NOTE: 1 STEAM OUTLET SIZE

150 PSI

*NOTE: 2 STEAM OUTLET SIZE |

15 PS

“NOTE: 2 SUPPLY SIZE

30 PSI

*NOTE: 2 RETURN SIZE

30 PS

FEEDWATER CONNECTION

BOTTOM BLOWDOWN SIZE

HIGH PRESS.

BOTTOM BLOWDOWN SIZE

LOW PRESS. & HW

STACK OUTLET SIZE O.D.

FURNACE O.D.

I & m mmooO W > >

SHELL 1.D.

I O m m m OO W » >

SUPPLY HEIGHT

WIDTH WITHOUT TRIM

WIDTH WITH TRIM

SKID WIDTH

END OF SKID TO FRONT PLATE

VESSEL SHELL TO FLOOR

12 14 15

SKID LENGTH

114 114 132

STACK OUTLET HEIGHT

66 5/8 74 3/4 813/4

BLOWDOWN LOCATIONS

29 3/4 29 3/4-66 327/8-78

STEAM OUT LOCATION

15 PSI & UP

58 3/4 55 3/4 557/8

SUPPLY LOCATION

43 3/4 32 3/4 32

RETURN LOCATION

97 3/4 90 3/4 102

BURNER PROJECTION

FROM FRONT PLATE

313/8 313/8

TUBE REMOVABLE

FRONT

91 91 102 96 108

STACK OUTLET LOCATION

104 3/4 104 3/4 116 3/4 111 3/4 123 7/8

APPROX. OVERALL LENGTH

STD. BURNER

144 144 160 152 167

< X =S < c 4 »”w ®» O VO Z=r X

1 1/4" SURFACE BLOW-OFF CONNECTION

< X =S < c -H®” 3O VO Z=r X <

40 3/4 46 3/4 45 3/4

APPROX. SHIPPING WEIGHT

150 PSI

6200 6900 9500

APPROX. SHIPPING WEIGHT

15 & 30 PSI

5900 6200 7200

WATER CAPACITY @ NWL

381 436 484

WATER CAPACITY FLOODED
BOILER HORSEPOWER

“NOTA 1: 3" & MAYORES SON REBORDE ANSI DE 300#

“NOTA 2: 4" & MAYORES SON REBORDE ANSI DE 150#

455 499 578

“NOTA: dimensiones (U) & (X) sujetas a cambiar dependiendo de el modelo de hornilla
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RIGHT SIDE VIEW

SERIES 400
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109
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128 1/4

138 1/4

138 1/4

138 1/4

138 1/4

138 1/4

152 1/4

162 1/2

32 7/8-102

33 7/8-120

35 7/8-120

417/8-132

47 7/8-126

47 3/8-137

46 7/8-146

51 3/8-126 1/2

49 7/8-138

49 7/8-149

50 3/8-169

49 7/8-198

53 7/8-190

57 1/8-214

737/8

80 3/4

70

717/8

847/8

93 3/8

96 7/8

96 3/8

90 3/8

90 3/8

101 3/8

122

1157/8

122 3/8

1357/8

32

46 1/2

50
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557/8

60 3/8
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201 1/2

214

2257/8

2477/8

269 7/8
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58 7/8
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11800

16600

82000

103000

10800

13700

74000

93000

785
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6055

7743

1350

CONSULTE LA FABRICA PARA TAMANOS MAS GRANDES
* DIMENSIONES SUJETAS A CAMBIAR SIN AVISO, DIBUJOS CERTIFICADOS DISPONIBLES A PETICION

7295

10069
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